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SPECIFICATIONS

MACHINE

Motor (UK) 230V ~ 50/60Hz 

Motor (UK) 110V ~ 50/60Hz

Motor (USA) 120V ~ 60Hz   

Number Of Speeds

Speed (No Load)

Insulation Class

Power Cord Length

Weight

CUTTER CAPACITIES

Maximum Annular Cutting Capacity

Maximum Cutting Depth

Cutter Shank

Standard Twist Drill Capacity

MAGNET

Magnetic Adhesion

Minimum Plate Thickness

DIMENSIONS

Magnet Dimension

Maximum Machine Height

Minimum Machine Height

Machine Width

NOISE & VIBRATION

Sound Pressure Level LPA

Sound Power Level LWA

Hand Arm Vibration

MODEL NUMBERS

United Kingdom

United States

Europe
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(1.6)
Note: The vibration measurement was made 
under standard conditions in accordance with: 
BS EN 61029-1:2009

The declared vibration total value has been 
measured in accordance with a standard test 
method and may be used for comparing one 
tool with another.
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(1.8)
LABELS & SYMBOLS
WARNING: Do not operate this machine if 
warning and/or instruction labels are missing 
or damaged. Contact Evolution Power Tools 
for replacement labels.

Note: All or some of the following symbols 
may appear in the manual or on the product.



10

www.evolutionpowertools.com

WARNING: To prevent ingress of fluids into 
the electrical system, cutting paste should be 
used rather than cutting fluid when using a 
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FIG. 4

FIG. 6

operations. 

as general guidance only, and reference should be made to any 
information supplied by the cutter manufacturer.

WARNING: Never attempt to change gear whilst the machines 

the arbor must be completely stationary.

EVOMAG75
Note: It is recommended that the speed required is set before 
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GEAR SELECTION
EVOMAG50
The EVOMAG50 has a two (2) speed gearbox. The set speed is 
determined by the position of the sliding gear selection button. 
(Fig. 7)

Note: To aid gear selection and to ensure that the gears mesh 
correctly, it may be helpful to turn the machines arbor whilst 
sliding the selector button.

WARNING: Never attempt to change gear whilst the machine’s 

the arbor must be completely stationary.

required position.

general guidance only, and reference should be made to any 
information supplied by the cutter manufacturer.

GEAR No Load 
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SETTING UP
Note: These machines should only be used 
for hole boring/drilling whilst attached to the 
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Note: The arbor of EVOMAG28 is machined to perfectly match 
the main drive spindle of the machine. Both parts are numbered 
with a unique code.

main drive spindle.

removing the four (4) x M5 socket headed bolts. (Fig. 14)

(Fig. 15)

Safely store the arbor, arbor support bracket and all fittings for 
future reinstallation.

EVOMAG50 
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of travel. The cutting head must not move 
downward under its own weight, but must 
have to be raised or lowered by the operator 
using the feed handles.
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La traducción de la original
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compruebe el apriete de todos los tornillos 
auxiliares antes de mover o transportar la 
herramienta.

COMPROBACIONES PREVIAS AL USO
Antes de cada ciclo de uso, compruebe:

se aprecian daños, debe cambiarse el enchufe.

otro signo de daños. Si se aprecia algún daño, 
no debe utilizarse la herramienta hasta que 
los daños hayan sido reparados por un técnico 
cualificado utilizando piezas de repuesto 
originales donde sea necesario.

de seguridad. Una herramienta no debe 
utilizarse sin una protección de seguridad 
practicable instalada:

acopladas al saliente del husillo de avance.

de seguridad funcione perfectamente, sin 
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poner en peligro a nadie que se encuentre en 
la vecindad.

sea necesario algún tipo de dispositivo de 
recogida para evitar que los fragmentos 
desprendidos caigan al suelo.

desprendidos ya que estarán calientes 
y afilados. Deben llevarse guantes de 
protección al manipular un fragmento.
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DIRECCIÓN DE GIRO  
EVOMAG75
Esta herramienta está equipada con un interruptor de 3 
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PRUEBAS ANTERIORES AL USO 
TODAS LAS HERRAMIENTAS
ADVERTENCIA: E
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fijado sobre la superficie plana. 

que el tornillo de fijación quede perpendicular a la superficie 
plana del cortador, impidiendo que el cortador se afloje.

INSTALACIÓN DE U
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FIG. 13

GUÍA GENERAL
CORTE DE AGUJEROS CON CORTADORES ANULARES
Nota: El EvoMag 28 cuenta con un fusible contra sobrevoltaje 
de 10 A  230 v (5 x 20 mm). Está ubicado en un portafusible en 
el panel de conmutación de la herramienta. (Fig. 13)  
Si la herramienta no funciona, compruebe el fusible. Si se ha 
“fundido”, cámbielo por uno idéntico.

con el electroimán activado y la cadena / correa de seguridad 
bien fijada en su lugar.

suficiente en el cortador.

panel de interruptores de la herramienta.

cabezal de corte hasta que el cortador entre en contacto con la 
pieza de trabajo.

que el cortador corte libremente la pieza de trabajo. 
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(preferiblemente de goma) y golpee 
suavemente el accesorio introduciéndolo en el 
eje de accionamiento. El encaje por rozamiento 



60



61



62

www.evolutionpowertools.com

MAG28

Detalle del Producto
N.º de modelo de fábrica: Evolution
N.º de modelo: EVOMAG28
Descripción: 28mm (1-1/8”) Taladro Magnético
Voltaje: 110V / 115V / 230V
Entrada: 50Hz / 60Hz
N.º de modelo Evolution:             (230v UK) 090-0001 / (110v UK) 090-0002 
                                                               (120v US) 090-0003 / (230v EU) 090-0004

MAG50

Detalle del Producto
N.º de modelo de fábrica: Evolution
N.º de modelo: EVOMAG50
Descripción: 50mm (2”) Taladro Magnético
Voltaje: 110V / 115V / 230V
Entrada: 50Hz / 60Hz
N.º de modelo Evolution:             (230v UK) 092-0001 / (110v UK) 092-0002 
                                                               (120v US) 092-0003 / (230v EU) 092-0004
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CONSEILS DE SECURITE 
SUPPLEMENTAIRES
Sécurité du câble d’alimentation principal
ATTENTION : Etant donné la nature de ces 
outils, il est essentiel de s’assurer de la sécurité et 
de la continuité du câble d’alimentation principal. 

propre câble d’alimentation. 

assurez que l’alimentation principale ne peut 
être interrompue ou coupée accidentellement.

prise étant donné qu’une variation de tension 
provenant des autres appareils pourrait 
désactiver l’électroaimant.

générateur sur site, assurez-vous que le 
générateur est fiable et bien entretenu et que le 
réservoir de carburant contient suffisamment de 
carburant pour terminer la tâche.
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ATTENTION : Ces outils ne doivent pas être connectés au 
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FIG. 4

FIG. 6

SELECTION DE LA VITESSE
EVOMAG75

Vitesse Hors 
Charge 

RPM

LAMES TARAUDS

1 200/120
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CONSEILS GENERAUX 
PERCEE D’UN TROU AVEC UNE LAME ANNULAIRE
Note : L’EVOMAG28 est équipé d’un fusible de 10 amp 230v  
(5 x 20mm) situé dans une borne du tableau de distribution de 
l’outil. (Fig.13) Si l’outil ne fonctionne pas, vérifiez le fusible. S’il a 
sauté, remplacez)le avec un fusible du même type.

l’électroaimant activé et la chaine ou la sangle de sécurité en place.

refroidissement est suffisant au niveau de la lame.

niveau du tableau de distribution de l’outil.
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